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ALCANCE DE ACREDITACION
LABORATORIO METAL-TEST, S.L.
Direccion: P. Ind. El Circuit, C/ Mas Moreneta; 08160 Montmelé (BARCELONA)

Esta acreditado por la ENTIDAD NACIONAL DE ACREDITACION, conforme a los criterios recogidos en
la Norma UNE-EN ISO/IEC 17025: 2005 (CGA-ENAC-LEC), para la realizacion de las Calibraciones en

el Area:

FLUIDOS - Presion

Categoria 0 (Calibraciones en el laboratorio permanente)

|
MAGNITUD CAMPO DE MEDIDA CMC () INSTRUMENTOS A
Quantity Range CALIBRAR
Instruments
PRESION RELATIVA T R 4o Manometros,
HIDRAULICA 05MPa<P<80MPa | 35x10°xP+400Pa | rnomisores.
Hydraulic pressure: gauge
EES?,:S#?ELAT'VA 100KkPa<P<200kPa| 35x10%xP+10Pa | Manémetros,
‘ Transmisores.
Pneumatic pressure: gauge | 200 kPa < P <2 MPa 3,5x10“*x P + 100 Pa -
PEC/LMT/066 rev. 6
PRESION DIFERENCIAL | 0.1 Pa<P <35 kPa 1x10°xP+3Pa | Manémetros,
) 35 kPa <P <1 MPa 1x10° x P + 10 Pa Transmisores.
Pneumatic pressure.
differential (PL <3kPa)
P < 100 kPa 3,5x10*x P + 10 Pa
(3 kPa < PL < 25 kPa)
P <1MPa 3 5x10° x £ + 100 Pa
(25 kPa < PL < 1 MPa)
EEE;‘%@ESOLUT’L\ 3KkPa <P <200 kPa 35x10" xP+10Pa | Manomeiros,
S ’ Transmisores.
Pneumatic pressure; 200 kPa<P <2 MPa 3,5x10™* x P + 100 Pa
absolute
VACIO 01 Pa<P<10Pa 2 5xi02x P + 0,056 Pa | Medidores,
Vacuum
10 Pa <P < 1,335 kFa | 1%10%x P + 0.2 Pa
L E
(P = Presion)

(PL= Presién de Linea)

{(*) CMC: Capacidad de Medida y Calibracion es la menor incertiduribre de medida que el laboratorio puede proporcionar @

sus clientes, expresada como incertidumbre expandida para un niver de confianza de aproximadamente el 95%

{(*YCMC: Calibration and Measurement Capability is the smallest uncertainty of measurement the laboratory can provide fo its

customers, expessed as the expanded uncertainty having a coverage probability of approximately 5%,

E! presente anexo técnico esta sujeto a posibles modificaciones. La vigencia oe la acreditacion puedie coniirmarse en 1a weo de

ENAC (htip: www.enac.es)
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Categoria | (Calibraciones “in situ”)

MAGNITUD CAMPO DE MEDIDA CMC (*) ' INSTRUMENTOS A
Quantity Range _ _ CALIBRAR
Instruments
PRESION RELATIVA 0,5MPa<iP s 10 MPa SR ManGmetros,
T isores.
HIDRAULICA 10 MPa < P < 20 MPa 100 kPa ransmisores
Hi i :
idraulic pressure. gauge 20 MPa < P < 50 MPa 150 kPa
50 MPa <P < 80 MPa 200 kPa
PRESION RELATIVA -100 kPa < P < 100 kPa 170 Pa
NEUMATICA - . Manémetros,
100 kPa < P <1 MPa 1.7 kPa Transmisores.
Pneumatic pressure: gauge
1 MPa < P £2 MPa 3,4 kPa
PRESION DIFERENCIAL Manémetros,
NEUMATICA Transmisores.
, 0,1 <P <35kPa 1x10° x P + 3 Pa
Prieumatic pressure:
differential (PL < 35 kPa)
PRESION ABSOLUTA ; 3 kPa<P <200 kPa 1x10° x P + 20 Pa Mandmetros,
NEUMATICA o Transmisores.
: 200 kPa<P < 13kPa 1x10° x P
Pneumatic pressure: 3
absolute
(P = Presion)

(PL= Presién de Linea)
(*) CMC: Capacidad de Medida y Calibracion es 'a menor incertiaumbre de medida que el laboratoric puede proporcionar a
sus clientes, expresada como incertidumbre expandida para ur nivel de confianza de aproximadamerte el 95%

(YCMC: Calibration and Measurement Capability is the smallest uncerfainty of measurement the laboraiory caii provide o ifs
customers, expressed as the expanded uncertainiy having a coverage probability of approximalely 95%



